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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件为GB/T2546《塑料 聚丙烯(PP)模塑和挤出材料》的第1部分,GB/T2546已经发布了以

下部分:
———第1部分:命名系统和分类基础;
———第2部分:试样制备和性能测定。
本文件代替GB/T2546.1—2006《塑料 聚丙烯(PP)模塑和挤出材料 第1部分:命名系统和分

类基础》。本文件与GB/T2546.1—2006相比,除结构性调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 将注日期的规范性引用文件修改为不注日期的规范性引用文件(见第2章,2006年版的第2
章);

b) 命名和分类模式增加了说明组和标准号部分(见第4章,2006年版的第3章);

c) 改变了命名特征项目组字符组顺序(见4.1,2006年版的第3章);

d) 字符组2表2中,位置2表示填料和增强材料的字母代号中增加“S”(表示鳞状、片状的)(见

4.3表2,2006年版的3.4表6);

e) 修改了字符组3位置1的字母“E”的含义,由“挤出”修改为“挤出管材,型材和片材”(见4.4表

3,2006年版的3.2表2);

f) 增加了字符组3位置1的字母,用“J”表示推荐用途“电线电缆绝缘”(见4.4表3,2006年版的

3.2表2);

g) 将“拉伸弹性模量以标称值为基础用三个数字作代号”改为“按照可能出现的数值,将拉伸弹性

模量分为6个范围,每个范围用两个数字组成的数字代号表示,其规定见表4”。表4内容作

相应修改(见4.5.2和表4,2006年版的3.3.1和表3);

h) 将“简支梁缺口冲击强度以标称值为基础用两个数字作代号”改为“按照可能出现的数值,将简

支梁缺口冲击强度分为12个范围,每个范围用两个数字组成的数字代号表示,其规定见表

5”。表5内容作相应修改(见4.5.3和表5,2006年版的3.3.2和表4);

i) 将“熔体质量流动速率以标称值为基础用一个字母及三个数字作代号”改为“熔体质量流动速

率按GB/T3682.1或GB/T3682.2测定。试验条件可选用 M(温度:230℃、负荷:2.16kg)或

P(温度:230℃、负荷:5kg)。P条件推荐用于在试验条件 M下测定 MFR值小于0.10g/10min
的材料。按照可能出现的数值,将熔体质量流动速率分为21个范围,每个范围用三个数字组

成的数字代号表示,其规定见表6。在数字代号前面用“M”或“P”表示试验条件”。表6内容

作相应修改(见4.5.4和表6,2006年版的3.3.3和表5)。
本文件使用重新起草法修改采用ISO19069-1:2015《塑料 聚丙烯(PP)模塑和挤出材料 第1部

分:命名系统和分类基础》。
本文件增加了“术语和定义”一章。
本文件与ISO19069-1:2015相比存在技术差异,主要技术性差异及其原因如下:

a) 关于规范性引用文件,本文件做了具有技术性差异的调整,用等同或修改采用国际文件的我国

文件标准代替相应的国际文件,以适应我国的技术条件。调整的情况集中反映在第2章“规范

性引用文件”中,具体调整如下:
● 用等同采用国际文件的GB/T1844.1代替ISO1043-1(见4.1);
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